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1 Ambalajci ’e’ igsareti kontrol sisteminin gereklilikleri

1.1 Genel

Bu belgede ‘e’ isareti, tanima basvurusunun yapilmasi, miktar kontrol sistemine
iliskin bir prosedirin olusturulmasi ve uygulanacak standartlar hakkinda bilgi
sunulmaktadir.

Bu belge bes bdélimden olusmaktadir:
2. Bolim ‘e’ isaretine iligskin genel bilgi
3. Bolum Miktar kontrol sistemi
4. Bolim Tanima prosedurlerinin gereklilikleri

5. Bolim ‘e’ hazir ambalajli Grtn 6zellikleri

2 ‘e’ igaretine iligkin genel bilgiler

Bu bilgiler, miktar kontrol sistemine iligkin prosedurleri tanindiktan sonra ‘e’ isaretli
hazir ambalaj (reten kisilere hitap etmektedir. Benzer kurallar AB' disindaki
Ulkelerden ‘e’ hazir ambalajli Grtn ithal ededen ithalatgilar icin de gegerlidir, ancak bu
ithalatcilar ‘€’ hazir ambalajinin muhtevasinin standartlara uygun oldugunu gésteren
gerekli teminatlara sahip olduklarina iliskin kanit da sunabilirler.

Bu uygulama AB Direktiflerinin gerekliliklerine uygundur (bkz. Avrupa Mahkemesinin
96/84 sayili Davaya iliskin Karari — Kanunlarin birbirine yaklastirimasi — Hazir
ambalajli drlnler). Rehber 6.6 kapsaminda, “e” isaretli hazir ambalajlarin Uretimine
iliskin olasi bir yol olarak bir tanima prosedirinin olusturulmasi konusu
tartisiimaktadir. Almanya, Fransa ve ingiltere’deki uygulamalardan da goriilebilecegi
Uzere, bazi Ulkeler AB Direktiflerine uyarinca farkli yollarin mimkin oldugunu agikga

belirtmektedir.

Bu konuya iligkin ayrintili bilgi 6.4 sayih WELMEC yayininin 2.4.3. béliminde ve 6.5
saylll WELMEC yayininin 5 boliminde yer almaktadir.

2.1 Hazir ambalaj tizerindeki ‘e’ igsareti ne anlama gelir?

Hazir ambalaj Uzerindeki ‘e’ isareti, hazir ambalajin 76/211/EEC veya 75/106/EEC
sayili AB Konseyi Direktiflerine uygun oldugu anlamina gelmektedir. Bu Direktifler,
etiketleme ve kontrol i¢in hazir ambalaj igerisindeki 0Urinin miktarina iligkin
gereklilikleri ortaya koymaktadir.

e’ isareti ile Uretici (veya ithalatcl) hazir ambalajin, Konsey Direktiflerinin EEC
bdlgesinde kabul edilen ortalama prensibinin gerekliliklerine uygun bir igerige sahip
olan bir partiden (batch) geldigini temin eder.

' AB denildiginde Avrupa Ekonomik Alani (EEA) anlasiimalidir. Uye Ulke, AB Uye Ulkeleri ve
EEA Ulkeleri anlaminda kullaniimaktadir.



2.2 Ortalama prensibi ne anlama gelir?
Ortalama prensibi su anlama gelmektedir:

= Hazir ambalajlar ortalama olarak, ambalajin Gzerinde belirtilen miktardan daha
az Urdn icermez;

= Hazir ambalajlarin sadece kuguk bir bolimu ambalajin Gzerinde belirtilen miktar
eksi izin verilen hata payindan az Grin igerir;

= Hazir ambalajlardan higbiri, ambalajin Gzerinde belirtilen miktar eksi izin verilen
hata payinin iki kati az Grin icermez.

izin verilen hata, 5.2. bélimde sunulan tabloda belirtilen nominal miktar (Qn) ile
ilgilidir.
2.3 Hangi hazir ambalajlar ‘e’ igareti tasiyabilir?
icerigi;
= Onceden belirlenmis bir esit nominal miktara sahip olan,

» kg, g, |, cl veya ml cinsinden ifade edilen,
= 5 g ve 10 kg veya 5 ml ve 10 | arasinda olan partilerde uretilen hazir

ambalaijlar.
2.4 ‘e’ isaretli hazir ambalajlar hangi yolla piyasaya siiruliir?
Bu teminat,
= Her hazir ambalajin muhtevasinin ambalajlama sirasinda oélgtlmesi, veya

= Ambalajlama igin ulusal yetkili kurum/ Yetkili Daire tarafindan kabul edilen
miktar kontrol sisteminin kullanilmasi, veya

» Ambalajcinin (ithalatgl) ulusal yetkili kurum/ Yetkili Daire tarafindan
denetlenmesi yoluyla saglanabilir.
2.5 ‘e’ hazir ambalajlamayi hangi daireler denetler?
Her Uye Ulkede Yetkili Daire farkli sorumluluklara sahiptir.
6.0 sayih WELMEC yayini Yetkili Daireler ve sorumluluklarina iligkin tavsiyeler
sunmaktadir.
2.6 Nereden bilgi edinilebilir?
Her Uye Ulkede Yetkili Daire farkli sorumluluklara sahiptir.

6.0 sayill WELMEC yayini bu konuda tavsiyeler sunmaktadir.

2.7 ‘e’ isareti hazir ambalaja ne zaman konulabilir?

Bazi Uye Ulkelerde ‘e’ isareti konulmadan &nce izin alinmasi gerekmektedir. Bazi
Uye Ulkelerde ise ambalajcinin Yetkili Daireyi bilgilendirmesi yeterlidir.

6.0 sayill WELMEC yayini bu konuda tavsiyeler sunmaktadir.



2.8 izin nasil alinir?

Ambalajlamanin/ ithalatin yapildigi tlkedeki Yetkili Daire ile temas kurulur. 6.0 sayili
WELMEC yayini bu konuda tavsiyeler sunmaktadir.

2.9 ‘e’ uygulamasi zorunlu mudur?

Bazi Uye Ulkelerde ‘e’ isaretli ve ‘e’ igaretsiz Urlinler arasinda bir fark yoktur. Bazi
Uye Ulkelerde ise ‘e’ isareti olmayan hazir ambalajlar baska gereklilikleri yerine
getirmelidir. ‘e’ uygulamasinin kullaniimasi kanunen zorunlu degildir. AB direktifleri
“ihtiyari”dir.

Ulkenizdeki Yetkili Daire ile temas kurmak istiyorsaniz, 6.0 sayih WELMEC yayini bu
konuda tavsiyeler sunmaktadir.
2.10 ‘e’ isaretinin kullanimina iligkin ucretler nelerdir?

Belgelendirme igin ‘e’ isaretini kullanacak ambalajcilar, uygulanan butin Ucretleri
kendilerinin ddeyeceginin bilincinde olmalidirlar. Bazi Uye Ulkelerde farkli goriisler
benimsendidinden Ucret alinmamaktadir.

Ulkenizdeki Yetkili Daire ile temas kurunuz. 6.0 sayili WELMEC yayini bu konuda
tavsiyeler sunmaktadir.

2.11 Miktar kontrol sistemi prosediirlerinin degerlendirmesi nasil yapilir?
Degerlendirme 2 asamada yapilir:

a) Prosedurlerin belge tzerinde degerlendiriimesi,

b) Degerlendirmeyi yapacak kisinin yerinde denetim yapmasi yoluyla uygulamali
degerlendirme.

Onaylanmasi durumunda bu stirecin sonucunda prosedurler taninir.
2.12 Prosedirlerin taninmasi icin hangi sartlari yerine getirmesi
gerekmektedir?

Miktar kontrol sistemi prosedirleri, dogru bir sekilde uygulandiginda, hazir
ambalajlarin muhtevasinin ortalama prensibine uygun olmasini temin edecek sekilde
olusturulmaldir.

Asagida belirtilen unsurlar igin bazi sartlar belirlenmigtir:

= Miktar kontrol sisteminin kendisine iliskin proseddrler,
= Kontrol 6l¢l aletlerinin dogrulugu,

= Numune alma proseddrleri,

= Numune sonuglarinin degerlendirilmesi.

2.13 ‘e’ uygulamasinin ambalajci agisindan avantajlari ve dezavantajlari
Avantajlar:

= bitin EEC alani icin tek bir standart
= ortalama prensibi
= dogru dolum damgasi

Dezavantajlart:



» kontrol kaynaklari ve/veya
» isglcu yatirimi gerekebilir.

2.14 Olgiim verileri nasil kaydedilmelidir?

Genel kural soyledir:
= Kayitlar, miktar kontrol sisteminin tanindigi sekilde uygulandigini géstermelidir,
» Tarih, saat, makine, Grtin, miktar, vb. gibi bazi temel ayrintilar kaydedilmelidir,
» Ortalama prensibine ne derece uyuldugu gdsterilmelidir,

= jzin verilen hangi diizeltmelerin yapildigi ve bunlarin sonucunun ne oldugu
acikca belirtiimelidir,

» Kayitlar anlasilir olmali ve olusturuldugu tarihten itibaren en az bir yil sireyle
saklanmalidir.

Olglim verilerinin kaydedilmesine iligkin olasi yontemler séyledir:
= Kontrol kagitlari veya kontrol kartlarina elle kaydetme,
= Kontrol tarti aletine bagli bir bilgisayar ve yazici yoluyla yari otomatik kayit,

= Ornegin bir kontrol kantari (checkweigher) kullanmak suretiyle otomatik kayit.

2.15 Bir partinin buytiklugi nedir?

Uygulamaya iliskin nedenlerden dolayi ambalajci ve denet¢i partinin blyUkligini
farkli sekillerde tanimlar.

Denetginin tanimi: ambalajlama hattinin sonunda kontrol ederken, her partideki hazir
ambalajin sayisi, partinin buyudkligine iliskin herhangi bir kisitlama olmadan,
ambalajlama hattinin saatteki maksimum c¢iktisina esit olmalidir. Diger butln hallerde
parti blyUkliga 10 000 hazir ambalaj ile sinirhdir.

Ambalajcinin tanimi: ambalajci partisinin blyukligunu ihtiyacina ve partiye ait hazir
ambalajlarin belirlenmesine iliskin sistemine gdére tanimlayabilir. ‘e’ isaretlemesine
iliskin gereklilikler tanimlanan her partide yerine getirilmelidir.

2.16 Firmanin kontrol sisteminde sivilarin yogunluk oél¢iimii

Hazir ambalajli sivilar tartim yoluyla kontrol ediliyorsa ve yogunluk kullanilarak
hacme cevriliyorsa, yogunluk dl¢gimine iliskin metodoloji ve ilgili 6lgt aletleri firmanin
kontrol sisteminin degerlendiriimesine dahil edilmelidir.

2.17 Genellikle hangi kontrol dl¢ii aletleri kullaniimaktadir?

= Bir otomatik olmayan tarti aleti,

= Bir kontrol kantari,

= Bir otomatik gravimetrik dolum araci,

= Bir volumetrik dlcu aleti,

= Bir EEC 6lIcU sisesi ve buna bagh él¢i modeli



2.18 Uretim rasgele kontrollerle kontrol ediliyorsa, rasgele kontrolde kag
numune olmalidir ve rasgele kontrol hangi siklikla yapilmalidir?

Ambalajcl, dolum igleminin partilerin tolerans araligina uyumunu temin ettigini
gosterebildigi sirece, rasgele numunenin miktarini ve sikhgini belirleyebilir.

Bu konuda g6z dninde bulundurulmasi gereken bazi etkenler sunlardir:

= Uretimin ve/veya dolum igleminin istikrari
= Uriinln tipi

=  Dolum orani

= Dolum basliklarinin sayisi

=  Dolum igleminin kontrolU

= Tahribath veya tahribatsiz 6rnekleme
= Mekanik kisitliliklar

= Asiri dolum derecesi

= Raporlama siresi

» Parti basina veya surekli dolum islemi
= Duizeltmeye yonelik islemler

= Hedefler

= Limitler

= Durma noktalari

2.19 ‘e’ isaretine iliskin zorunlu gereklilikler nelerdir?
= Nominal miktar yeterli derecede blylk rakamlarla yazilmal;

= ‘e’ igareti belirlenen bigimde ve en az 3 mm yUksekliginde olmali;

= Agirlik veya hacim birimi tam olarak yazilmal veya dogru sembol kullanilarak
gosterilmeli,

= Yetkili Dairenin ambalajciy1 veya ambalajin yapilmasini dlizenleyen Kisiyi veya
Topluluk sinirlart igindeki ithalatglyr tanimasini saglayacak isaret veya yazi
bulunmalidir.

2.20 Kurutulmus ve higroskopik iiriinler

Uye Ulkeler kurutulmus ve higroskopik Urlnlere iligkin farkli gorisler
benimsemiglerdir. Bazi Uye Ulkelerde hazir ambalajlar gerekliliklere ambalajlama
aninda uymalidir. Bazi Uye Ulkelerde ise hazir ambalajlar gerekliliklere bagka bir
zamanda uymalidir.

Ambalajcilar Uye Ulkelerindeki Yetkili Daireden bilgi istemelidir. 6.0 sayilil WELMEC
yayini bu konuda tavsiyeler sunmaktadir.

2.21 ‘e’ igareti sivilarin igindeki katilarin suzilmis agirhgina da atifta
bulunabilir mi?

Hayir, ‘e’ isareti yalnizca hazir ambalajlarin mevcut zamandaki muhtevasina (rin
arti Grunu cevreleyen sivi) atifta bulunur.



3 Firma kontrol sistemine iligkin prosedirler

3.1 Konu ve uygulanabilirlik alani

Bu belgede, miktar kontrol sisteminin uymasi gereken, e isaretine iliskin Konsey
Direktifinde belirtilen gereklilikler ortaya koyulmaktadir. Belgede, firma kontrol
sisteminin unsurlari agiklanmaktadir. Ambalajci, ‘e’ isaretli hazir ambalajlarin gergek
muhtevasinin e isaretine iliskin Konsey Direktifine uygun olmasini temin eden
prosedurler iceren bir miktar kontrol sistemi olusturmalidir. Miktar kontrol sisteminin
prosedurleri taninmalidir. Bu belgede minimum gerekKlilikler belirtiimektedir.
Ambalajci veya ithalatgl daha kapsamli veya ayrintili bir kalite sistemi kullaniyorsa,
sistem bu belgede aciklanan gerekliliklere uygun oldugu slrece, istedigi takdirde, bu
sistemi kullanmaya devam edebilir.

3.2 Standart referanslar
= Onay veren Ulkenin diizenlemeleri
= Uye Ulkenin Agirliklar ve Olgiiler Kanunu

= EN-ISO 8402: Terimler ve tanimlar (1994)
= 76/211/EEC ve 75/106/EEC sayili AB Konseyi Direktifleri

3.3 Terimler ve tanimlar

Bu belgede, 6.1 ve 6.2 sayilli WELMEC yayinlarinda yer alan tanimlar ve ceviriler
kullaniimaktadir.

3.4 Genel

Ambalajci veya ithalatgl, e isaretli hazir ambalajlarin e isareti gerekliliklerine uygun
olmasini temin eden prosedurler olusturmalidir. Ambalajci veya ithalatgl bu
proseddirleri belgelendirmelidir.

Miktar kontrol sistemine iliskin prosedurler, Avrupa Birligi icerisinde ambalajlanan
veya Avrupa Birliginin disindaki bir Glkeden ithal edilen e isaretli hazir ambalajlar igin
gegerlidir. Bu belgede belirtilen gereklilikler ulusal mevzuatta belirtilenlerle
celismekteyse, ulusal mevzuatta belirtilen sartlar gecerli sayilir.

3.5 Basvuru

Yeni bir miktar kontrol sistemi olusturuldugunda veya sistemde bir degisiklik
oldugunda ambalajci veya ithalat¢i prosedirlerin (gegici olarak) taninmasi icin yazili
olarak basvuruda bulunmalidir. Ambalajci veya ithalatgi bu amaca yénelik belgeleri
ve verileri 4. Bolimde aciklandidi sekilde hazirlamali ve Yetkili Daireye
gbndermelidir.
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4 Tanima prosedurlerine iligkin gereklilikler

41 Giris

Bu bdlimde, e isareti kullanacak ambalajcinin prosedurlerin ‘taninmis prosedur’
olmasi igin g6z 6nunde bulundurmasi gereken konular agiklanmaktadir. Bu belgede
yer alan boélimler bu konulara aciklik getirmektedir. ‘Prosedirler’ taninmadan énce
belgelendiriimelidir.

Hazir ambalajlar ancak taninan prosedirlere uygun olarak Uretiimeleri durumunda
Direktiflerin  (76/211/EEC ve 75/106/EEC) hikimlerine uygun sayilir. Diger
durumlarda ambalajci proseddrlerini gulncellemeli ve taninmalari igin yeniden
basvuruda bulunmalidir.

Proseddurlerinin taninmasina alternatif olarak bir ambalajci her hazir ambalajin
muhtevasini 6lgebilir. ‘e’ isareti kullanan ambalajcilar bu yontemi sadece 76/211/EEC
ve 75/106/EEC Direktiflerinin etiketleme gibi gerekliliklerini kargilamalari durumunda
uygulayabilirler. Bu Direktif uyarinca Yetkili Daireler tarafindan da kontroller yapilir.

Farkli durumlar icin farkl senaryolar onerilmektedir. Alternatiflerin birlestiriimesi, hazir
ambalajlarin 76/211/EEC Direktifinde belirtilen gerekliliklere uygun olduguna iligkin
teminatin yetersiz bulunmasiyla sonuglanabilir.

Bu belge icerisinde sunulan notlar metin daha iyi anlasiimasini amaclamaktadir.
Notlar daha kuguk bir metin (veya font) halinde yazilmistir.

4.2 Genel Bilgiler

Ambalajcinin yasal adi
Ana ofisin adresi
Posta adresi

Ambalajlama yeri

irtibat kisisi

irtibat kigisinin gorevi
Telefon

Faks

e-posta adresi
Yetkili Daire

ik tanima tarihi

4.3 Ambalajlama hatti
Her ambalajlama hatti igin asagida belirtilen bilgiler gereklidir:

= Ambalajcinin dolum hatti ismi
» Hazir ambalajli Grindn ayrintilar
— Isim (cinsine iliskin ismi)
— Urinlin ana bilesenleri (6r: meyve, yogurt, kuruyemis, vs.)
— Fiziksel 6zellikleri (6r: sivi, stzulmis, derin dondurulmus, vs.)
" Ambalajlama malzemeleri
— Ambalajin tart (cam, teneke, karton, PE folyo, vs.)
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— Ambalajlama malzemesindeki sapma
= Nominal miktar ve hedef deger

— En kicglk miktar

— En blyuk miktar

— Hedef deger
" Dolum iglemi

— Dolum makinesinin tipi

— Dolum orani ve saat bagina hazir ambalaj sayisi

— Dolum basliklarinin sayisi

— En kiglUk ayar olanag

— islemde gerceklesen sapma

Aciklama: Bir ambalajlama hatti (ayni Grinli ambalajliyorsa) birka¢g dolum
makinesinden olusabilir.

4.4 Olgii aletleri

Hazir ambalajlarin muhtevasina iligkin olgimler, sivi  Grdnlerin - yodunlugu,
ambalajlama malzemelerinin agiridi ve ilgili diger élcimler yasal ve uygun bir dl¢l
aleti yoluyla yapilmalidir.

Bazi 6lgl aletleri yasal metrolojinin kapsaminda degildir. Ulusal durumlara bagh olarak, isi élgiim aletleri
gibi bazi ekipmanlar yasal metroloji kurumlari tarafindan kontrol edilmezler. Bu gibi 6lci aletleri icin farkl
bir bakim ve kalibrasyon sistemi gerekmektedir. Ambalajci bu sistemi kullanim ve davranis sartlarina
uygun olarak diizenler.

“Istikrarli” terimi, 6lgiim belirsizligini sinirlandirma gereksiniminden ortaya ¢ikan kullanim kosullarini
icermektedir. Ornegin: dlgii aletlerinin dogrulama élgek araligi Girliniin nominal miktari ile ilgilidir; daha
blylk dogrulama 6lgek arahdi kullanan firmalar dengeleme yapmalidir (6r: daha fazla dolum).

Olgli aletleri, teknik sartlara uygun olduklarinin dogrulanmasi icin diizenli olarak
kontrol edilmelidir.

Kalibrasyonun sikligi 6lgiim belirsizligine iligkin uluslararasi standartlara uygun olarak belirlenebilir.

Kontrol tartilari (checkweigher) ve ¢ok kefeki teraziler (multihead) igin ayri prosedurler bulunmaktadir.
Cam 0dlgu aletleri icin genellikle bir kalibrasyon yeterlidir. Otomatik olmayan tarti aletleri genellikle yilda 2
ila 6 defa kalibre edilirler.

Kalibarasyonun ayri bir kalibrasyon laboratuari tarafindan yapilmasi gerekli degildir. Dogru yazili
prosedirler ile ambalajci bunu kendisi de yapabilir. Kalibrasyonlar ulusal (uluslararasi) standartlara
kadar izlenebilir olmalidir. Kalibrasyon yontemi genellikle 6lgii aletinin tedarikgisinden saglanabilir.

4.5 Taninmis prosediirler

451 Tanimlar
Batin tanimlar 6.1 sayih WELMEC yayininda listelenmistir.
Parti

Denetlenecek olan ayni nominal miktardaki, ayni tipteki, ayni dretim serisindeki
hattindan gegen ve ayni yerde paketlenen tim hazir ambalajlar.
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Lot

Bir lot, bir dolum hattinin bir saat igerisinde Urettigi ayni nominal miktardaki bir grup
ayni hazir ambalajdan olusur.

Depolanan bir lot, ayni nominal miktardaki en fazla 10.000 ayni hazir ambalaiji icerir.
Numune

Partiden rasgele alinan bir grup hazir ambala.

Tek ambalaj

Tek ambalaj, hazir ambalajin kullaniimasindan sonra, dogal olarak Grinin iginde
olan maddeler haricinde, geriye kalan her seydir. Kullanimdan kasit tiiketim veya bir
muameleye tabi tutulmadir.

Bir hazir ambalaj, Grin ve ambalajlama malzemelerinin birlesimidir. “tek ambalaj’ tanimi, Griin ve
ambalajlama malzemelerinin birbirinden ayrilmasi amaciyla konulmustur.
4.5.2 Olgiim ve érnekleme yéntemleri

Ambalajcinin bir ¢alisani, dizenli olarak, yapilmakta olan Uretimden yeterli miktarda
mal i¢ceren bir numune almalidir. Numunede yer alan her malin muhtevasi 6énceden
belirlenir. Bu islemin bazi bolimleri otomatik hale getirilebilir (6rneg@in bir kontrol
tartisi kullanilarak). Kullanilacak 6l¢u aleti “6lgu aletleri” bdlimUnde belirtiimigtir.

Ornekleme sikhig:

Ornekleme sikhdi dolum islemindeki sapmaya ve yapilan ayarlamalarin sayisina baglhdir, ancak en az
saatte bir kez ve her ayarlamadan sonra yapilmalidir. Belirli durumlarda érnekleme daha disuk siklhkta
yapilabilir (6rnegin ayarlanamayan sise dolum mekanizmalari).

Hazir ambalajlar dagitiimadan énce kontroller yapilmalidir.
Numune buyuklugu

Numunenin blykligi asagida belirtilen formille hesaplanabilir:

ftn.40,895)% x &°

(nominal miktar + fazla dolum — Yetkili Dairenin ret limiti)?

t, 10,995 Ret limiti Yetkili Daire
(S = tahmini standart sapma,
Qn = nominal miktar)

Numune buyukligi Yetkili Daire

20 2,862 Qn—-0640x 5
30 2’757 ':r - :,5':'3 x5
_0379xS
50 2,680 G 0,379 x
On—0296 x5
80 2,640

Bu hesaplama, ambalajcinin deneyimi ve dolum stirecine iligkin bilgisi gibi 6znel noktalari géz éniinde
bulundurmamaktadir. Bu unsurlar disiinuldiginde numunenin biyukligu azaltilabilir.
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Ornek:

(nominal miktar = 1.000, standart sapma = 3, fazla dolum =1):

26407 x 3 62,73
Numune buyuklugu = == numune buyukligd =-———--—- == numune blyukligl = 17,5
(1000 + 1 — [1000 - 0,296 x 3])* 3,56

Fazla dolum

Hedef miktar (nominal miktar + fazla dolum) asagida belirtilenlerin en fazlasi olmahdir:
—  Nominal miktar
- TW+2xS

. TU.+372x5

‘S’ Uretim silirecindeki tahmini standart sapma anlaminda kullaniimaktadir ve 6lgiim belirsizligine iligkin
izin verilen degerleri de igerebilir. Standart sapma (hedef miktar — TU1 ) sonucundan daha blyukse
standart sapma izlenmelidir.

Ambalajlama malzemeleri kullanildijinda, ambalajlama malzemelerinin agirhdi, “Glgu
aletleri” bélimUnde belirtilen tarti aletleri kullaniimak Uzere yeterli miktarda ambalaj
tartilarak dizenli araliklarla belirlenir.

Uriiniin  miktari ambalajlama malzemeleri olmadan &lgiildiigiinde (6rnegin sivilar 6lgli kabina
bosaltildiginda Grinin ambalajlama malzemesi yoktur), él¢l sisesi ile birlikte bir sablon kullanildiginda
veya Urln paket olmadan tartildiginda ambalaj materyallerinin agirhginin belirlenmesi gerekli degildir.

Ambalajlama malzemelerinin adirliginin standart sapma orani dusikse, hazir ambalajin muhtevasinin
belirlenmesinde ambalajlama malzemelerinin ortalama agirligi kullanilabilir (‘ortalama dara’). Bazi
durumlarda daha yulksek bir ornekleme sikligi gerekli olabilir: palet basina belirleme veya hazir
ambalajin muhtevasinin énceden o6lgllmesi (‘ortalama anlik dara’).

Ambalajlama malzemelerinin agirhdinin standart sapma orani ¢ok ylksekse, paketin agirligi, parcasi
oldugu hazir ambalajin agirhdindan ¢ikartilmak UGzere her hazir ambalajin muhtevasi belirlenmelidir
(‘ayri dara’).

Her parti sivi Grinin yogunlugu uygun bir ydntem kullanilarak belirlenmelidir.
‘gOrunir yogunluk’ 6lgllirken, 0,0012 g/ml eklenerek ‘vakumdaki yogunluk’ hesaplanir.

Bazi sivilar igin yogunluk brix (iceceklerde suda ¢6ziinebilen kati madde) sayisindan bulunabilir.
Ambalajci bir 6lgt degisim tablosu sunmalidir. Tablonun dogrulugu diizenli olarak kalibre edilmelidir.

Gazh urinin yodunlugu karbondioksit olmadan belirleniyorsa, dlgulen yogunluk dizeltiimedir.

Her partinin yodunlugu élgtlmuyorsa, 6l¢gum belirsizligi artacaktir.

4.5.3 Olgiim sonuglarinin islenmesi

Olgiilen her hazir ambalajin muhtevasi belirlenmelidir. lgili olan durumlarda,
ambalajlama malzemelerinin agirhdi ve yogunluk da hesaba katilmalidir.

lliski soyledir:

14




Muhtevanin agirligi = hazir ambalajin agirhd1 — ambalajlama malzemelerinin agirhgi

Muhtevanin agirhigi

Hazir ambalajin hacmi = 0,99985 x
Gorinlr yogunluk

Bu formul e isaretleme yazilimlarinda siklikla kullanilir.

Kontrol semalari elle tamamlanir, tarti aletlerine bagl olan otomatik sistemler ve bir
sebeke igerisindeki otomatik sistemler de kabul edilebilir. Bir Yetkili Dairenin bu
konuda herhangi bir tercihi yoktur.

Otomatik sistemler gegerli yazilimlarla desteklenmelidir.

Yazilimin gecgerliligi, sonuglarin elle hesaplanan sonuglarla karsilastiriimasi yoluyla kabul edilir. Onay,
yazihmin iglevselligine iliskin herhangi bir agiklama icermez. Yazilim, ambalajcinin veya yazilimin
Ureticisinin istegi Gzerine onaylanabilir. Otomatik sistem yasal metrolojik kontrole tabi ise, WELMEC 7.1
uyarinca, yazilimin yasal olarak ilgili kisimlari gegerliliklerinin kabul edilmesinin yani sira onaylanmalidir.

Olgiilen hazir ambalajlarin muhtevasinin ortalamasi belirlenmeli ve sunulmalidir.
Ayrica, muhtevasi TU; ve TU, ‘nun altinda olan hazir ambalajlarin sayisi veya
ylzdesi de belirlenmeli ve sunulmalidir.

Birlegtirilen dlgimlerin genigletiimis dlgim belirsizligi, belirlenen izin verilen hatanin
ellide birinden yiksek olmamalidir. Genigletiimis 6lcim belirsizligi belirlenen izin
verilen hatanin ellide birinden daha yluksekse ambalajci tarafindan dengelenmelidir.

4.5.4 Olgiim ve 6rnekleme sonuglarinin kullaniimasi ve/veya olasi tedbirler

Bir saatlik dretime iliskin olan dlgim sonugclarinin ortalamasi nominal miktardan az
ise, 0 saate ait Uretim karantinaya alinir.

Karantina su anlama gelmektedir: hazir ambalajlar piyasaya sunulmayacak sekilde ayrilir (bu, paletin
etiketlenmesi veya hazir ambalajlarin uygun bir sekilde isaretlenmis olan bir alana konulmasi seklinde
yapilabilir).

Ornekleme yénteminin kullanilmasi durumunda cesitli karar yéntemlerinden yararlanilabilir:

1. Bir numunenin ortalamasi (veya orta degeri) uyari sinirinin altina dustiginde (genellikle
‘nominal miktar’) ambalajcilar genelde ortalamayi hedef diizeyine ylkseltmek igin dolum
makinesini ayarlamak yoluyla duzeltici tedbirler alirlar. Tedbirin uygunlugunu garantilemek
amaciyla bir numune daha alinmalidir.

2. Bir numunenin ortalamasi (veya orta degeri) nominal miktara yakin (istatistiksel olarak
belirlenen) bir diizeyde ise, dolum makinesi ayarlanmadan baska bir numune daha alinir. Iki
numunede o6l¢llen hazir ambalajlarin hepsinin ortalamasi nominal miktardan daha az ise dolum
makinesinin ayari yikseltilir. Bu ayarlar genellikle bir test numunesi ile kontrol edilir. Bir saatlik
Uretimin ortalamasinin otomatik makineler yoluyla hesaplanmasi ve sunulmasi durumunda bu
yéntem daha az tercih edilir.

istatistiksel bilgiler icin 6.5 sayilil WELMEC Yayininin D Ekine bakiniz.
Numunelerin alindi§i Uretim agsamasi degisebilir. Asagida bazi 6érnekler sunulmustur:

1. Bir saatlik lretim, sonda alinan bir numune ile “kapal” (closed) pargalara béliinir. Uretim
pargalarinin ortalamalarinin (veya orta degerlerinin) ortalamasi nominal miktarin altindaysa,
saatlik Uretim ortalamasinin dismesine neden olan Uretim pargalari karantinaya alinir.
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2. Bir saatlik tretim, her asamanin sonunda alinan bir numune ile “eklenen” (enclosed) pargalara
bélindr. Bir tretim pargasinin ortalamasi, eklenen numunelerin iki eklenen parca ortalamasinin
(veya orta degerinin) ortalamasinin alinmasi yolu ile hesaplanir. Bir saatlik Gretimin Uretim
pargalarinin ortalamasinin (veya orta degerlerinin) ortalamasi nominal miktarin altindaysa,
saatlik Uretim ortalamasinin dismesine neden olan Uretim pargalari karantinaya alinir.

3. Numunelerin ortalamasi tedbir limitinin de altindaysa, kabul edilebilir son numune sonucundan
itibaren butlin hazir ambalajlar teslimattan cekilir.

Numunedeki hazir ambalajlarin kigik bir kismindan daha fazlasi TU; sinirinin
altindaysa, bir énceki numuneden itibaren Uretilen hazir ambalajlar karantinaya
alinmaldir.

Dolum igleminin standart sapma oranina ve firma politikasina bagli olarak:

1. Numune igerisindeki bir veya daha fazla hazir ambalajin igeriginin TU4 ve/veya TU; sinirlarinin
altinda oldugu tespit edildiginde, alinan son numuneden sonra yapilan Uretim teslimattan
cekilir.

2. Numune igerisindeki bir hazir ambalajin igeriginin TU4 sinirinin altinda (ama TU2 sinirinin
Uzerinde) oldugu tespit edildiginde, dolum makinesi ayarlanmadan 6nce bir numune daha
alinir. Bu veya bir sonraki dizenli numunede igerigi TU4 sinirinin altinda olan bir veya daha
fazla hazir ambalaj varsa, uygun olan son numuneden itibaren Uretilen hazir ambalajlar
karantinaya alinir.

3. Cok kefeki terazilerin (multihead) kontrol tartilari (checkweigher) kullanildiginda, TU4 sinirinin
altinda ‘az sayida hazir ambalaj'dan fazlasi Uretilemez. Bu durumda ‘az sayr’, Uretilen bitiin
hazir ambalajlarin %2.5’i olarak tanimlanir. Makinelerin dogru calisip calismadigi dizenli
olarak kontrol edilmelidir.

Bazi makineler hazir ambalajlarin ylzdesini izleyebilir. Reddetme mekanizmasi genellikle TU;
sininina ayarlanir. Igerigi TUs sininnin altinda olan hazir ambalajlarin yiizdesi 2.5'i gegtiginde,
reddetme mekanizmasi otomatik olarak TU1 sinirina ayarlanir. Mekanizma ‘glvenli’ bir sekilde daha
dislik bir degere ayarlanabiliyorsa, TU2 sinirina geri dondarGlir.

Numune icerisindeki hazir ambalajlarin bir veya daha fazlasinin igerigi TU, sinirinin
altindaysa, bir dnceki numuneden itibaren Uretilen hazir ambalajlar karantinaya alinir.

Cok kefeki terazilerin (multihead) kontrol tartilari (checkweigher) kullanildiginda, dogru c¢alismasi
halinde, TU, sinirinin altinda icerie sahip hazir ambalajlar Uretilmez. Makinelerin dogru calisip
calismadigi diizenli olarak kontrol edilmelidir.

Ambalajci, Yetkili Daire ile ayni ydéntemi kullanarak numune aliyorsa (bkz. Konsey
Direktifi 76/211/EEC ve 75/106/EEC), ayni kabul veya ret kriterlerini kullanabilir.

Ortalama icerigin ¢ok duguk olmasi nedeniyle karantinaya alinan hazir ambalajlarin
asagida belirtilenlere benzer uygun bir yontemle dizeltiimesi gerekmektedir:

= Hazir ambalajlarin bozulup tekrar ambalajlanmasi

» Eksik hazir ambalajlarin tretimden c¢ikartiimasi

» Genel ortalamanin nominal miktarin altinda olmamasi amaciyla, ortalamasi
yiuksek olan baska bir parti ile karigtiriimasi

=  Yeniden etiketleme

= (maksimum) 10.000 hazir ambalajdan olusan lotlara ayriimasi ve Yetkili Daire
tarafindan kullanilan yénteme uygun olarak numune alma yoluyla kontrol
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edilmesi (bkz. Konsey Direktifi 76/211/EEC, 75/106/EEC). Uygun olan lotlar
piyasaya surulebilir, reddedilenlerin ise dUzeltiimesi gerekmektedir.

igerigi TU; sininnin altinda olan fazla sayida hazir ambalaj nedeniyle karantinaya
alinan hazir ambalajlarin asagida belirtilenlere benzer uygun bir ydntemle
dizeltiimesi gerekmektedir:

» Hazir ambalajlarin bozulup tekrar ambalajlanmasi

= Eksik hazir ambalajlarin Gretimden ¢ikartilmasi

= Genel ortalamanin nominal miktarin altinda olmamasi amaciyla, ortalamasi
yuksek olan baska bir parti ile karistiriimasi

=  Yeniden etiketleme

= (maksimum) 10.000 hazir ambalajdan olugan lotlara ayrilmasi ve Yetkili Daire
tarafindan kullanilan yénteme uygun olarak numune alma yoluyla kontrol
edilmesi (bkz. Konsey Direktifi 76/211/EEC, 75/106/EEC). Uygun olan lotlar
piyasaya surulebilir, reddedilenlerin ise dUzeltiimesi gerekmektedir.

igerigi TU, sinirinin altinda olan fazla sayida hazir ambalaj nedeniyle karantinaya
alinan hazir ambalajlarin asagida belirtilenlere benzer uygun bir ydntemle
dizeltiimesi gerekmektedir:

» Hazir ambalajlarin bozulup tekrar ambalajlanmasi

* Yeniden etiketleme

= Eksik hazir ambalajlarin Gretimden ¢ikartilmasi
Bazi Uye Ulkelerde eksik hazir ambalajlarin ambalajcinin calisanlarina, devlete ve egitim kurumlarina

satilmasi veya (Ucretsiz olarak verilmesine izin verilmektedir, ANCAK bu durumda alicilara hazir
ambalajin Direktife uygun olmadigi ve yeniden satilamayacag: bildiriimelidir.

4.6 Calisanlara yonelik talimatlar

Yukarida belirtilenlerin pratik uygulamasi, taninmis prosedurlerin agiklamasinin bir
parcasini olusturan ve 6lgim sonuglarinin incelendigi yerde bulundurulan calisma
talimatlar olarak yaziimalidir.

Calisma talimatlari belgelendirilmis bir kalite sisteminin parcasiysa, taninmis prosedurler bunlara atifta
bulunur. Calisma talimatlari gegerli hale getiriimeli ve kontrol edilmelidir. Calisanlar egitilmelidir.

Calisma talimatlari, galisanlarin anlayacagi bir dilde yaziimahdir.

Bazi durumlarda (6zellikle kiglk ambalajcilarda) e isaretlemesi ile ilgilenen calisanlar taninmig
prosedirlere iligkin ayrintili bilgiye sahip olurlar. Bu gibi durumlarda calisma talimatlarinin taninmis
proseduriin bitiin yonlerini kapsamasina gerek yoktur.

4.7 Kayitlar

Taninmis prosedurler kullanilirken tutulan kayitlar belirlenen bir dire boyunca
saklanmalidir.

Belirlenen siire Uye Ulkeler arasinda degismektedir; hazir ambalajlar raf émrii igerisinde bir denetgi
tarafindan kontrol edilene veya piyasa gdzetimine tabi olana kadar bu sire bir yil olabilir.

Bu kayitlar genellikle numunelerin sonuglari, ambalajin agirhdinin belirlenmesi, yogunluk olgiimleri,
egitim kayitlari ve kalibrasyon kayitlaridir. (Sirasiyla) hazir ambalajlara, personele ve o6lgi aletlerine
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kadar izlenebilir olmalidir. Bazi Ulkelerde bu kayitlar Yetkili Daire tarafindan hazirlanan denetleme,
denetim ve gdzetim raporlarini da igerir.

Kayitlarin bir 6rnedi taninmis proseddurlerin agiklamasina dahil edilmelidir.

Kayitlar elektronik ortamda da tutulabilir.

Hazir ambalajlar karantinaya alindijinda, sebep ve alinan tedbirler de kayitlarda
tutulmahdir.

4.8 ‘e’ isareti

Tanimlanan sekil ve blyUklUkteki ‘e’ isareti, hazir ambalajin Gzerine, nominal miktar
ile ayni gorUs alanindaki yere basilimalidir. Normal sunum kosullarinda hazir ambalaj
Uzerindeki minimum yuksekligi 3 mm olmali, silinmez, kolay okunabilir ve gorilebilir
olmalidir.

4.9 Ekler
Taninmis prosedirlerin agiklamasina asagida belirtilen ekler de dahil edilmelidir:

= Calisma talimatlari
= Kayitlarin érnekleri
» Hedef miktarlar, set noktalari ve diger ilgili parametreleri
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5 Uriin Tanimlamasi

Bu belgede, kontrollerin gergeklestiriimesinde kullanilan temel prensiplerin ayrintili
acgliklamalari yer almaktadir.

5.1 Tanimlar

EEC isareti, e isareti dizenlemelerinde gdsterildigi sekilde kiguk ‘e’ harfidir. Diger
tanimlar ve terimlerin ¢evirileri 6.1 ve 6.2 sayih WELMEC vyayinlarinda yer
almaktadir.

5.2 Ozel terimler

Nominal miktar

Nominal miktar Q, 5 gr ile 10 kg veya 5 mlile 5 L arasinda olmahdir.
TU, sInin

TU4 sinir, nominal deger eksi misaade edilen negatif hatadir.
(MUsaade edilen negatif hata igin bkz. Tablo 1).

TU, sInirn

TU sinirt, nominal deder eksi misaade edilen negatif hatanin iki katidir.
(MUsaade edilen negatif hata igin bkz. Tablo 1).

Tablo 1
Nominal miktar Belirlenen miisaade edilen negatif hata
g veya ml cinsinden Q,'in %’si cinsinden g veya ml cinsinden
5-50 9 -
50 - 100 - 4,5
100 — 200 4,5 -
200 - 300 - 9
300 - 500 3 -
500 — 1000 - 15
1000 - 10000 1,5 -

Tablo kullanilirken TU4 ve TU; sinirlari % ile ifade edilen misaade edilen negatif hata
temelinde kutle ve hacim birimleri cinsinden hesaplanir; ¢ikan rakam bir sonraki
onluk gram veya mililitre degerine yuvarlanir.

53 Parti biyikligi

Uygulamaya iliskin nedenlerden dolayl parti blUyukligi ambalajci ve denetci
tarafindan farkl sekilde tanimlanabilir.

Denetginin tanimi: ambalajlama hattinin sonunda kontrol ederken, her partideki hazir
ambalajin sayisi, partinin buyUkligtne iliskin herhangi bir kisittama olmadan,
ambalajlama hattinin saatteki maksimum c¢iktisina esit olmalidir. Diger butln hallerde
parti blyUkliga 10 000 hazir ambalaj ile sinirhdir.
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Ambalajcinin tanimi: ambalajci partisinin bluyUkligunu ihtiyacina ve partiye ait hazir
ambalajlarin belirlenmesine iliskin sistemine gdére tanimlayabilir. ‘e’ isaretlemesine
iliskin gereklilikler tanimlanan her partide yerine getirilmelidir.

5.4 Olgii aletleri

‘e’ isaretli hazir ambalajlarin gerekliliklere uygun oldugunu gosterebilmek amaciyla
ambalajci denetleme dlgiim ve test ekipmanini kalibre etmeli ve ekipmanin bakimini
saglamalidir.

Olgl aletleri teknik 6zelliklerine uygun sekilde kullaniimalidir.

Hacim olgclimleri, donmus degilse, 20 °C sicakliginda gerceklestiriimeli veya buna
gore hesaplanmalidir.

5.5 Olgiim belirsizligi

Kalite kontrol sistemi hedefleri fazla dolumu garanti etmedigi sirece, ‘e’ isaretli bir
hazir ambalajin %95 guvenirlik derecesi ile gergcek muhtevasini belirlerken, 6lgim

belirsizligi ‘e’ isaretli hazir ambalajin Q, nominal miktarindan misaade edilen negatif
hatanin 1/5’inden daha fazla olmamalidir.

5.6 Yasal metrolojik kontrole tabi ol¢ii aletleri

Hacim ve agirliga iliskin élgu aletleri agsagida belirtilen sartlara uymalidir:

= Olgme aletinin modeli, uygun durumlarda, yasal metrolojik kontrole iligkin
ulusal kosullara badli olarak onaylanmalidir,

» Her 0dlcu aleti kalibre edilmeli veya dogrulanmalidir.

» Ulusal metroloji kurumu, metrolojik kullanim igin 6l¢l aletine bagh olan
ekipmani onaylamalidir. Bagli olan ekipman olgl aletiyle birlikte
denetlenmelidir.

» Yetkili Daire, metrolojik kullanim igin Ol¢i aleti ile baglantili olan yazilimi
onaylamalidir.
5.7 Olgii aletinin hatasi

Olgli aletinden kaynaklanan sistematik bir hata (sistematik etki) énemli derecede
oldugunda (6rnegin kalibrasyon yoluyla) telafi edilmelidir.

Dinamik sistemlerdeki rasgele hatalar 6lcum belirsizligini artirir.
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5.8 Olgme yontemi
Net agirhik

‘e’ isaretli hazir ambalajin gergcek muhtevasi dogrudan dl¢ilir: hazir ambalajin icerigi
ambalaj olmadan tartilir.

Brut eksi tek dara agirhigi

‘e’ isaretli hazir ambalajin gergcek muhtevasi dolayli olarak olgilir. Ayni ambalaj
dolum isleminden énce ve sonra tartilir. iki deder arasindaki fark net agirliktir.
Gerektiginde, ambalajlanan bir Griiniin net hacmi yodunluk kullanilarak él¢ulebilir.

Briit eksi ortalama dara agirligi

e’ isaretli hazir ambalajin gercek muhtevasi dolayli olarak olgullir. Ambalajin
ortalama agirhgi biliniyorsa, brut agirhk ve ambalajin ortalama agirhigi arasindaki
farkin bulunmasi yoluyla net agirlik kolaylikla belirlenebilir. Gerektiginde,
ambalajlanan bir Grindn net hacmi yogunluk kullanilarak élgulebilir.

Olglim yonteminin, agirhgin ambalajlama malzemesi igerisindeki dagihmi ve bu
agirligin nominal agirlikla iliskisine iliskin sartlari belirlemesi gerekmektedir.

Muhtevaya iligkin 6lcim belirsizligi hesaplanirken dara agirhgindaki farkhlklar géz
onunde bulundurulmalidir. Belirsizlik orani ¢ok yuksekse ortalama dara kullanilamaz.
5.9 ‘e’ isaretli hazir ambalajin degerlendirmesi

Sikhk

Her parti degerlendirilmelidir (bkz. parti tanimi).

Numune buylklaga, numune sikhigi ve hedef miktar arasinda bir iligki vardir.
Degerlendirilmis ‘e’ isaretli hazir ambalaj

Degerlendirilmis hazir ambalaj sunlari igerir:

» Partiden temsili bir numune

» Referans testi veya

= Uretimden rasgele temsili numune(ler) veya

* %100 parti kontrolinden rasgele temsili numune(ler)
Onay kriterleri

= ‘e igaretli hazir ambalajlarin ger¢ek muhtevasinin ortalamasi nominal
miktarindan daha az olmamalidir.

» ‘e’ isaretli hazir ambalajlarin %2,5’inden fazlasi TU4 sinirt agmamalidir.
» ‘e’ isaretli hazir ambalajlarin higbiri TU, sinirt asmamalidir.

Ret kriterleri

» Hazir ambalajlarin gergek muhtevasinin ortalamasi nominal miktardan azdir.
= ‘e’ isaretli hazir ambalajlarin %2,5’'inden fazlasi TU4 sinirini agmistir.

» ‘e’ isaretli hazir ambalajlarin bir veya birden fazlasi TU, siniri agmistir.
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Referans testi

Bir partinin kontroll icin referans testi kullanildiginda, e isareti mevzuatinin ekinde
belirtilen proseddrler kullanilabilir.

Su kaybi sonucunda ¢ekmeden kaynaklanan agirlik kaybi

Urtiniin kurutulmasi ve neminin gekilmesi konusunda Uye Ulkeler farkh gorusler
benimsemiglerdir.

Hazir ambalajlarin bazi durumlarda ambalajlama zamaninda, bazi durumlarda da
satig zamaninda sartlara uymasi gerekmektedir.

Sizilmis agirhk

Sivi ortamda paketlenen, temel icerigi kati olan yiyecek drlnleri igin e isareti
dizenlemeleri bu hazir ambalajlarin toplam muhtevasi Gzerinden uygulanir.

5.10 Yaazilar ve isaretler

Nominal miktar

Bir hazir ambalajin nominal miktari ambalajin Gzerinde veya ambalajin net bir sekilde
seffaf oldugu bir durumda disinda belirtiimelidir.

Nominal miktar:
— Swvi Urdnler igin litre, santilitre veya mililitre,
— Diger urinler icin kilogram veya gram cinsinden ifade edilmelidir.

Nominal miktar rakamla belirtiimeli ve ardindan ilgili 6l¢t biriminin adi veya sembolu
yazilmahdir. Nominal miktar rakamlari agagida belirtilen tabloda nominal miktara
karsilik gelen minimum yukseklik ile yaziimahdir.

Tablo 2, nominal miktar buyiiklugii

g veya ml cinsinden nominal miktar
(asagidaki degerler dahil, bunlara
kadar veya bunlarda daha buytk): Rakamlarin minimum yuksekligi
5 50 2mm
50 200 3 mm
200 1000 4 mm
1000 10000 6 mm

— ‘net’ veya ‘muhteva’ gibi 6n ekler kullanilabilir ama gerekli degildir.

— ‘minimum’, ‘takriben’ veya ‘G/N’ (net satig icin brut) gibi 6n ekler kullanilamaz.

5.11 Nominal miktar agiklamasi istisnalari

Gecerli temel kural soyledir; sivi Urtnler igin ml, cl veya | cinsinden bir aciklama, kati
drtnler icin de g veya kg cinsinden bir agiklama olmasi gerekmektedir; bu temel kural
asagida belirtilen ’e’ isaretli hazir ambalajlar igin gerekli olmayabilir:

— EEC alaninin disinda bir lkeye ihrag edilecek hazir ambalajlar,
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— Nominal miktarin ifade edilis seklinin o Glkedeki yasal hikiimlere veya genel
ticaret kurallarina ters diismedigi baska bir EEC ulkesine ihra¢ edilecek hazir
ambalajlar,

— Belgelendiren Ulkede alternatif bir kuralin 6ngoérilmesi (6rnegin Emtia Yasasi
veya emtia kurulu dizenlemesi) veya bu konuda herhangi bir yasal hikim
olmamasi halinde, belgelendiren Ulkede ilgili Grin igin genel ticaret
uygulamalari konusunda bir goris birligine varilr.

Nominal miktar ek olarak ‘metrik olmayan bir sistemde’ de ifade edilebilir.

Ek olarak belirtilen emare, karsilik gelen metrik emareden daha blyik veya daha
dikkat ¢cekici olmamalidir.

Nominal miktarin iki sekilde ifade edilmesine asagida belirtilen kosullarin yerine
getirilmesi durumunda izin verilir:

— Metrik birimlere ait emare (sivi Urlnler igin ml, cl veya |, kati trlnler icin g ve
kg) 6nce belirtiimelidir,

— ‘e’ isareti metrik miktarla iliskili olmalidir,
— Ek emare metrik miktarin yanina yazilmahdir,
— Ek emaredeki rakamlar temel emaredekilerden blyilk yazilmamali ve daha
dikkat cekici olmamalidir.
5.12 Ureticinin tanitma isareti

Ambalajci, ambalajin yapilmasini dizenleyen kisi veya ithalat¢inin tanitimina iligkin
bir isaret veya bir emare e’ isaretli ambalajin (izerine konulmalidir.

Ambalajci ve ambalajin yapilmasini dizenleyen kisinin farkli olmasi durumunda
kanun herhangi birinin tanitilmasina izin vermektedir. Bu durumda ambalajcinin
tanirma isaretinin olmasi énemle Onerilmektedir. Herhangi bir durumda hazir
ambalajin Uzerinde adi gegen kisinin ambalajci veya ithalatglyr tanimlayabilmesi
gerekmektedir.

5.13 EEC isareti

‘e’ isareti en az 3 mm yuksekliginde olmali ve hazir ambalajin Gzerine nominal miktar
ile ayni gorus alanindaki yere konulmalidir. Nominal miktar hazir ambalajin Gzerinde
birden fazla yerde belirtiliyorsa, bu kural bu emarelerin her biri icin gecerlidir.

5.14 Yaz ve isaretlerin kalitesi

Hazir ambalaj Uzerindeki nominal miktarin belirtimesine ve Ureticinin veya
ambalajcinin tanitilmasina iligkin yazilar ile EEC isareti normal sunum kosullarinda
silinmez, kolay okunabilir ve goérulebilir olmalidir.

5.15 Birlesik ambalajlarin Uzerindeki yazilar

Birlesik ambalajin bir bitliin halinde satilmasi durumunda EEC isareti birlesik
ambalajlarda kullanilabilir (bir birlesik ambalaj, ayri satiima amaci olmayan cesitli
hazir ambalajlardan olusur).
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Uriiniin toplam miktari birlesik ambalaj Uzerinde belirtilemez. Birlesik ambalaj
icerisindeki tek ambalajlarin Gzerindeki yazilar, yukarida belirtilen sartlara uygun
olmalidir. Yazilar silinmez, kolay okunur ve gértnir sekilde olmalidir.

5.16 Coklu ambalajlarin iizerindeki yazilar

Coklu ambalajlarin? bir biitin halinde satilmasi veya tiiketicilere ayri ayri satilabilen

e’ isaretli hazir ambalajlardan olusmasi halinde EEC isareti ¢oklu ambalajlar
Uzerinde kullanilabilir.

Hangi miktarin hangi Urane karsilik geldiginin net bir sekilde belirtimesi durumunda
Urtintin toplam miktari coklu ambalajlar Gizerinde belirtilebilir.

Coklu ambalaj tzerindeki yazilar yukarida belirtilen sartlara uygun olmalidir. Yazilar
normal sunum kosullarinda silinmez, kolay okunabilir ve gorulebilir oimalidir.

> GOKLU AMBALAJIN NET TANIMI 80/232/AT YONETMELIGININ 7. MADDESINDE
BELIRTILMISTIR: Bir coklu ambalaj, iki veya daha fazla sayidaki tekli ambalajlardan meydana
geliyorsa bu tekli ambalajlara Ek-1'de listelenmis olan tekli hazir ambalaj degerleri uygulanir. Bir hazir
ambalaj iki veya daha fazla tekli ambalajlardan meydana geliyorsa; tek tek satilmasi amaglanmayan
hazir ambalajlara Ek-1'de listelenmis olan tekli hazir ambalaj degerleri uygulanir.

DAHA DETAYLI BiLGi 2000/13/EEC SAYILI GIDA DIREKTIFiNIiN 8. MADDESIi 2. PARAGRAFINDA
YER ALMAKTADIR:

“ Bir hazir ambalajli madde ayni miktarda ayni (riinii iceren iki veya daha fazla hazir ambalajli
maddeden olusmaktaysa, net miktar, her tek ambalajin icerdigi net miktar ve bu ambalajlarin toplam
sayisi ifade edilmek (izere belirtilir. Ancak tek ambalajlarin toplam sayisinin digsaridan net bir sekilde
gériilmesi ve sayilabilmesi ve her tek ambalajin igerdigi net miktar emarelerinden en az birinin digaridan
net bir sekilde gériilebilmesi halinde bu unsurlarin belirtiimesi zorunlu degildir.

- Bir hazir ambalajli madde satig birimi olarak gérilmeyen iki veya daha cok tek ambalajdan
olusmaktaysa, net miktar, toplam net miktar ve tek ambalajlarin toplam sayisi ifade edilmek (izere
belirtilir. Belirli gida maddeleri icin Topluluk hiikiimleri veya Topluluk hikm( bulunmadigi takdirde ulusal
hlikiimler tek ambalajlarin toplam sayisinin belirtiimesi sartini icermeyebilir.”
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